PARMAK FREZELER

CiN

€210 c210
KISA PARMAK FREZE DIN 844 :
HSS HSS TiN
D d : .
10 L L o z FIYAT USD FiYAT USD
4 48 6 2
15 4 48 6 2
2 7 51 6 4
25 8 52 6 4
3 8 52 6 4
4 1 55 6 4
5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
7 16 86 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 2 72 10 4
1 22 79 12 4
12 26 8 12 4
13 26 8 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
19 38 104 16 4
20 38 104 20 4
21 38 104 20 4
22 38 104 20 4
23 38 121 20 4
24 45 121 25 4
25 45 121 25 4
26 45 121 25 4
27 45 121 25 4
28 45 121 25 4
29 45 121 25 4
30 45 121 25 4
31 53 133 25 4
32 53 133 32 4
3 53 133 32 4
3 53 133 32 4
3 53 133 32 4
36 53 133 32 4
37 53 133 32 4
38 53 133 32 4
39 6 155 32 6
40 63 155 32 6
TEKNiK GZELLIKLERi HSS [HSS] [ TiN ] [g]

Type Genel kullanim icindir.
Cekme dayanimi 900 MPa’a
kadar olan malzemeler igin.

HSS

Yiiksek hiz celigi

TiN Titanyum Nitrir

DEE

KULLANIM
ALANI

e Alasimsiz celikler (180 HB)
« Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)

» Sementasyon nitrasyon celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

¢ Dokme demir (Max.240 HB)
e Aliminyum ve alasimlari (152 HB)

TEMAK



PARMAK FREZELER ll’

CiN

L
C240
UZUN PARMAK FREZE DIN 844
HSS
FIYAT USD
3 12 56 6 4
4 19 63 6 4
5 24 68 ) 4
6 24 68 6 4
7 30 80 10 4
8 38 88 10 4
9 38 88 10 4
10 45 95 10 4
11 45 110 12 4
12 53 110 12 4
14 53 110 12 4
15 53 123 12 4
16 63 123 16 4
17 63 123 16 4
18 63 123 16 4
19 63 123 16 4
20 75 141 20 4
21 75 141 20 4
22 75 141 20 4
23 75 141 20 4
24 90 166 25 4
25 90 166 25 4
26 90 166 25 4
27 90 166 25 4
28 90 166 25 4
29 90 166 25 4
30 90 166 25 4
31 106 186 32 4
32 106 186 32 4
83 106 186 32 4
34 106 186 32 4
B 106 186 32 4
36 106 186 32 4
37 106 186 32 4
38 106 186 32 4
39 125 205 32 6
40 125 205 32 6
DIN 1 A
TEKNiK OZELLIKLERI HSS
- e Alasimsiz celikler (180 HB)
=z * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
Type Genel kullanim icindir. . j « Sementasyon nitrasyon
N [ Cekme dayanimi 900 MPa‘a < celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
kadar olan malzemeler icin. b B .
= » Dokme demir (Max.240 HB)
Z « Dkme demir (Min.240 HB)
Yiiksek hiz celigi j » Korozyona ve asite dayanikli
=1 celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
x o Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
o Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
TEMAK



PARMAK FREZELER ll’

CiN

DIN228A| [ A=35°

I | v=12°

Z
QVVVVV)

MK

. C210MK
KONIK SAPLI PARMAK FREZE
HSS
36 53 178 4 6
40 63 188 4 6
45 63 188 4 6
50 75 233 3 8
56 75 233 5 8
63 90 248 5 8
o Alasimsiz ¢elikler (180 HB)
_ ¢ Yapi celikleri (Sertlik:24Hrc)
Typa). Genel kutlanm icindir. < * Sementasyon nitrasyon celikler
N Cekme dayanimi 900 MPa’a < o
kadar olan malzemeler igin. b ¢ Dokme demir (Max.240 HB)
Z « Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)
HSSP vYiiksek hiz celigi -
=
4
TEMAK



KABATALAS PARMAK FREZELER

A=30° | | Type

Jr

CiN

KISA KABATALAS FREZE DIN 844 NR (:"::
4 13 57 6 4
5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4
10 22 72 10 4
11 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
19 38 104 20 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 4
24 45 121 25 4
25 45 121 25 4
26 45 121 25 4
28 45 121 25 4
30 45 121 25 4
32 53 133 32 4
36 53 133 32 4
40 63 143 32 4
TEKNIK OZELLIKLERI
Diisiik ve orta dayanimli E o Alasimsiz celikler (180 HB)
R L’Li‘ii?:li.:'y”o‘nii?. hl’(';'l’: fulf&(:ﬁﬂ]r 2 * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
Yiizey kalitesi Ra 12,5 ve daha yliksek E e Sementasyon nitrasyon
=z celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
Yitksek hiz celigi é ¢ Dokme demir (Max.240 HB)
E * Korozyona ve asite dayanikl
celikler (Sertlik:24,8 Hrc)
TEMAK



KABATALAS PARMAK FREZELER

A=30° | | Type

=12 | [NR

Jr

CiN

UZUN KABATALAS FREZE DIN 844 NR (:1253:

6 24 68 6 4

7 24 68 6 4

8 38 88 10 4

9 45 88 10 4

10 45 95 10 4

11 53 95 10 4

12 53 110 12 4

13 53 110 12 4

14 53 110 12 4

16 63 123 16 4

17 63 123 16 4

18 63 123 16 4

20 75 141 20 4

22 75 141 20 4

24 90 166 25 4

25 90 166 25 4

26 90 166 25 4

28 90 166 25 4

30 90 166 25 4

32 106 186 32 4

36 106 186 32 4

40 125 186 32 4

TEKNiK OZELLIKLERI
Diisiik ve orta dayanimls > ¢ Alasimsiz celikler (180 HB)
malzemelerin (700 MPa’a kadar) j * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
mﬁ k?ba operjasy_onlarl icin kullaml!_r < « Sementasyon nitrasyon
Yiizey kalitesi Ra 12,5 ve daha yiiksek § celikleri (Sertlik:27.1 Hrc)
Viksek hiz clig é « Dskme demir (Max.240 HB)
2
TEMAK



PARMAK FREZELER ll’

CiN

A=25°
y=12°

IKi AGIZLI KISA DELIK FREZESI DIN 327 (:_Iz::
FIYAT USD
3 5 49 6 2
4 7 51 6 2
5 8 52 6 2
6 8 52 6 2
7 10 60 10 2
8 11 61 10 2
9 1" 61 10 2
10 13 63 10 2
11 13 70 12 2
12 16 73 12 2
13 16 73 12 2
14 16 73 12 2
15 16 73 12 2
16 19 79 16 2
18 19 79 16 2
20 22 88 20 2
22 22 88 20 2
24 26 102 25 2
25 26 102 25 2
26 26 102 25 2
28 26 102 25 2
30 26 102 25 2
TEKNIK OZELLIKLERI
= e Alasimsiz celikler (180 HB)
YRS Genel kullanim icindir. < * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hre)
N Cekme dayanimi 900 MRa:a < o Ser.nent.asyon r_ﬂtrasyon
kadar olan malzemeler icin. s celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
= » Dékme demir (Max.240 HB)
|z
3 e Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
¢ Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)

TEMAK



PARMAK FREZELER ll’

CiN

A=25°
y=12°

iKi AGIZLI UZUN FREZE DIN 327 caz2
HSS
| L y 4 FiYAT USD

3 11 63 6 2
4 11 63 [ 2
5 13 68 [ 2
6 13 68 [ 2
7 16 80 10 2
8 19 88 10 2
9 19 88 10 2
10 22 95 10 2
11 22 102 12 2
12 26 110 12 2
13 26 110 12 2
14 26 110 12 2
15 26 110 12 2
16 32 123 16 2
18 32 123 16 2
20 38 141 20 2

. . . DIN 1835A
TEKNIK OZELLIKLERI

o Alasimsiz celikler (180 HB)
* Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
e Sementasyon nitrasyon
celikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
¢ Dokme demir (Max.240 HB)
* Dokme demir (Min.240 HB)
e Aliminyum ve alasimlari (152 HB)
o Bakir ve alasimlari (Sertlik:22,2 Hrc)
¢ Aliiminyum ve alasimlari (152 HB)

Type Genel kullanim icindir.
Cekme dayanimi 900 MPa’a
kadar olan malzemeler igin.

N
Yiiksek hiz celigi

KULLANIM ALANI

TEMAK



PARMAK FREZELER ll’

CiN

iKi AGIZLI KISA KURESEL FREZE DIN 1889 (::;
- L FiYAT USD
k1
3 7 51 6
4 7 51 6
5 8 52 6
6 8 52 6
7 10 60 10
8 11 61 10
9 11 61 10
10 13 63 10
11 13 70 12
12 16 73 12
13 16 73 12
14 16 73 12
15 16 73 12
16 19 79 16
17 19 79 16
18 19 79 16
19 19 79 16
20 22 88 20
22 22 88 20
24 26 102 25
25 26 102 25
TEKNIK OZELLIKLERi
= * Alasimsiz celikler (180 HB)
< « Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
< e Sementasyon nitrasyon
Yitksek hiz celigi E c?likleri [Se_rtlik:27,1 Hrc)
E . D?kme dem!r [ng.zao HB)
- e Dokme demir (Min.240 HB)
::" « Bakir ve alasimlari(Sertlik:22,2 Hrc)

TEMAK



PARMAK FREZELER

Jr

CiN

IKi AGIZLI UZUN KURESEL FREZE ca24
HSS
kl‘IJO | L :6 FIYAT USD
3 11 63 6
4 11 63 6
5 13 68 6
6 13 68 6
7 16 80 10
8 19 88 10
9 19 88 10
10 22 95 10
11 22 102 12
12 26 110 12
13 26 110 12
14 26 110 12
15 26 110 12
16 32 123 16
17 32 123 16
18 32 123 16
19 38 141 20
20 38 141 20
22 38 141 20
24 45 166 25
25 45 166 25
TEKNIK OZELLIKLERI
F3 + Alasimsiz celikler (180 HB)
j * Yapi celikleri (Sertlik:24 Hrc)
< e Sementasyon nitrasyon
Yiiksek hiz celigi 5 ce”likleri [Se'rtlik:27,1 Hrc)
< * Dékme demir (Max.240 HB)
= * Dkme demir (Min.240 HB)
a e Bakir ve alasimlari(Sertlik:22,2 Hrc)
TEMAK




