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ÇEKYA

KISA PARMAK FREZE DIN 844
ZPS120518

HSSCo8

D
k10 l L d

h6 Z )é<$7�(85

2 7 51 6 3
2,5 8 52 6 3
3 8 52 6 4

3,5 10 55 6 4
4 11 55 6 4

4,5 11 57 6 4
5 13 57 6 4
6 13 57 6 4
7 16 66 10 4
8 19 69 10 4
9 19 69 10 4

10 22 72 10 4
11 22 79 12 4
12 26 83 12 4
13 26 83 12 4
14 26 83 12 4
15 26 83 12 4
16 32 92 16 4
17 32 92 16 4
18 32 92 16 4
20 38 104 20 4
22 38 104 20 5
24 45 121 25 5
25 45 121 25 5
26 45 121 25 5
28 45 121 25 5
30 45 121 25 5
32 53 133 32 6
35 53 133 32 6
36 53 133 32 6
40 53 133 32 6

7(.1¶.�¯=(//¶./(5¶
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Düþük alaþýmlý çelikler
• (Sertlik:34,4 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon çelikleri
• (Sertlik:27,1 Hrc)
• Isýl iþlem görmüþ alaþýmlý
• çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Paslanmaz çelik (Sertlik:24,8 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

PARMAK FREZELER

=30°
=8°N

Z
4



2

ÇEKYA

KISA KABATALAÞ FREZE DIN 844 NR
ZPS124518

HSSCo8

D l L d 
h6 Z )é<$7�(85

6 13 57 6 4

7 16 66 10 4

8 19 69 10 4

9 19 69 10 4

10 22 72 10 4

11 22 79 12 4

12 26 83 12 4

13 26 83 12 4

14 26 83 12 4

15 26 83 12 4

16 32 92 16 4

17 32 92 16 4

18 32 92 16 4

20 38 104 20 4

22 38 104 20 5

24 45 121 25 5

25 45 121 25 5

26 45 121 25 5

28 45 121 25 5

30 45 121 25 5

32 53 133 32 6

TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ
DIN 1835BHSS

Co8

Düþük ve orta dayanýmlý
malzemelerin (700 MPa’a kadar)
kaba operasyonlarý için kullanýlýr
Yüzey kalitesi Ra 12,5 ve daha yüksek

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

NR

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)

KABATALAÞ PARMAK FREZELER

Z
4

UZUN PARMAK FREZE DIN 844
ZPS121518

HSSCo8

D l L d
h6 Z )é<$7�(85

3 12 56 6 4

4 19 63 6 4

5 24 68 6 4

6 24 68 6 4

7 30 80 10 4

8 38 88 10 4

9 38 88 10 4

10 45 95 10 4

11 45 110 12 4

12 53 110 12 4

13 53 110 12 4

14 53 110 12 4

15 53 110 12 4

16 63 123 16 4

18 63 123 16 4

20 75 141 20 4

22 75 141 20 5

24 90 166 25 5

25 90 166 25 5

26 90 166 25 5

28 90 166 25 5

30 90 166 25 5

32 106 186 32 6

35 106 186 32 6

36 106 186 32 6

40 125 205 32 6

7(.1¶.�¯=(//¶./(5¶
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Isýl iþlem görmüþ alaþýmlý
• çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

PARMAK FREZELER

=30°
=8°

DIN
844

ISO
1641

Z
4



3

ÇEKYA

KISA KABATALAÞ FREZE DIN 844 NR
ZPS124518

HSSCo8

D l L d 
h6 Z )é<$7�(85

6 13 57 6 4

7 16 66 10 4

8 19 69 10 4

9 19 69 10 4

10 22 72 10 4

11 22 79 12 4

12 26 83 12 4

13 26 83 12 4

14 26 83 12 4

15 26 83 12 4

16 32 92 16 4

17 32 92 16 4

18 32 92 16 4

20 38 104 20 4

22 38 104 20 5

24 45 121 25 5

25 45 121 25 5

26 45 121 25 5

28 45 121 25 5

30 45 121 25 5

32 53 133 32 6

TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ
DIN 1835BHSS

Co8

Düþük ve orta dayanýmlý
malzemelerin (700 MPa’a kadar)
kaba operasyonlarý için kullanýlýr
Yüzey kalitesi Ra 12,5 ve daha yüksek

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

NR

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)

KABATALAÞ PARMAK FREZELER

Z
4

UZUN PARMAK FREZE DIN 844
ZPS121518

HSSCo8

D l L d
h6 Z )é<$7�(85

3 12 56 6 4

4 19 63 6 4

5 24 68 6 4

6 24 68 6 4

7 30 80 10 4

8 38 88 10 4

9 38 88 10 4

10 45 95 10 4

11 45 110 12 4

12 53 110 12 4

13 53 110 12 4

14 53 110 12 4

15 53 110 12 4

16 63 123 16 4

18 63 123 16 4

20 75 141 20 4

22 75 141 20 5

24 90 166 25 5

25 90 166 25 5

26 90 166 25 5

28 90 166 25 5

30 90 166 25 5

32 106 186 32 6

35 106 186 32 6

36 106 186 32 6

40 125 205 32 6

7(.1¶.�¯=(//¶./(5¶
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Isýl iþlem görmüþ alaþýmlý
• çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

PARMAK FREZELER

=30°
=8°

DIN
844
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1641

Z
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ÇEKYA

ÜÇ AÐIZLI KISA DELÝK FREZESÝ DIN 327
ZPS231418

HSSCo8

D l L d 
h6 Z )é<$7�(85

3 8 52 6 3

4 11 55 6 3

5 13 57 6 3

6 13 57 6 3

8 19 69 10 3

10 22 72 10 3

12 26 83 12 3

14 26 83 12 3

16 32 92 16 3

18 32 92 16 3

20 38 104 20 3

22 38 104 20 3

24 45 121 25 3

25 45 121 25 3

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Dökme demir (Min.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=30Ü

=12Ü

PARMAK FREZELER

Z
3

UZUN KABATALAÞ FREZE DIN 844 NR
ZPS125518

HSSCo8

D l L d
h6 Z )é<$7�(85

6 24 68 6 4

8 38 88 10 4

10 45 95 10 4

12 53 110 12 4

14 53 110 12 4

16 63 123 16 4

18 63 123 16 4

20 75 141 20 4

22 75 141 20 5

24 90 166 25 5

25 90 166 25 5

26 90 166 25 5

28 90 166 25 5

30 90 166 25 5

32 106 186 32 6

36 106 186 32 6

40 125 186 32 6

TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ
DIN 1835BHSS

Co8

Düþük ve orta dayanýmlý
malzemelerin (700 MPa’a kadar)
kaba operasyonlarý için kullanýlýr
Yüzey kalitesi Ra 12,5 ve daha yüksek

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

NR

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)

KABATALAÞ PARMAK FREZELER

Z
4
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ÇEKYA

ÜÇ AÐIZLI KISA DELÝK FREZESÝ DIN 327
ZPS231418

HSSCo8

D l L d 
h6 Z )é<$7�(85

3 8 52 6 3

4 11 55 6 3

5 13 57 6 3

6 13 57 6 3

8 19 69 10 3

10 22 72 10 3

12 26 83 12 3

14 26 83 12 3

16 32 92 16 3

18 32 92 16 3

20 38 104 20 3

22 38 104 20 3

24 45 121 25 3

25 45 121 25 3

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Dökme demir (Min.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=30Ü

=12Ü

PARMAK FREZELER

Z
3

UZUN KABATALAÞ FREZE DIN 844 NR
ZPS125518

HSSCo8

D l L d
h6 Z )é<$7�(85

6 24 68 6 4

8 38 88 10 4

10 45 95 10 4

12 53 110 12 4

14 53 110 12 4

16 63 123 16 4

18 63 123 16 4

20 75 141 20 4

22 75 141 20 5

24 90 166 25 5

25 90 166 25 5

26 90 166 25 5

28 90 166 25 5

30 90 166 25 5

32 106 186 32 6

36 106 186 32 6

40 125 186 32 6

TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ
DIN 1835BHSS

Co8

Düþük ve orta dayanýmlý
malzemelerin (700 MPa’a kadar)
kaba operasyonlarý için kullanýlýr
Yüzey kalitesi Ra 12,5 ve daha yüksek

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

NR

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)

KABATALAÞ PARMAK FREZELER

Z
4
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ÇEKYA

Z
2

ÝKÝ AÐIZLI UZUN FREZE DIN 327
ZPS221418

HSSCo8

D
e8 l L d

h6
)é<$7�(85

4 11 63 6

5 13 68 6

6 13 68 6

7 16 80 10

8 19 88 10

9 19 88 10

10 22 95 10

11 22 102 12

12 26 110 12

13 26 110 12

14 26 110 12

15 26 110 12

16 32 123 16

18 32 123 16

20 38 141 20

22 38 141 20

24 45 166 25

25 45 166 25

26 45 166 25

28 45 166 25

30 45 166 25

32 53 186 32

7(.1¶.�¯=(//¶./(5¶
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Takým Çelikleri, Alaþýmlý
• çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Dökme demir (Min.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=25°
=12°

PARMAK FREZELER

ÝKÝ AÐIZLI KISA DELÝK FREZESÝ DIN 327
ZPS220418

HSSCo8

D l L d
h6 Z )é<$7�(85

2 4 48 6 2

3 5 49 6 2

4 7 51 6 2

5 8 52 6 2

6 8 52 6 2

7 10 60 10 2

8 11 61 10 2

9 11 61 10 2

10 13 63 10 2

11 13 70 12 2

12 16 73 12 2

13 16 73 12 2

14 16 73 12 2

15 16 73 12 2

16 19 79 16 2

17 19 79 16 2

18 19 79 16 2

19 19 79 16 2

20 22 88 20 2

22 22 88 20 2

24 26 102 25 2

25 26 102 25 2

26 26 102 25 2

28 26 102 25 2

30 26 102 25 2

32 32 112 32 2

36 32 112 32 2

40 38 118 32 2

7(.1¶.�¯=(//¶./(5¶
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Dökme demir (Min.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=25°
=12°

Z
2

PARMAK FREZELER
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ÇEKYA

Z
2

ÝKÝ AÐIZLI UZUN FREZE DIN 327
ZPS221418

HSSCo8

D
e8 l L d

h6
)é<$7�(85

4 11 63 6

5 13 68 6

6 13 68 6

7 16 80 10

8 19 88 10

9 19 88 10

10 22 95 10

11 22 102 12

12 26 110 12

13 26 110 12

14 26 110 12

15 26 110 12

16 32 123 16

18 32 123 16

20 38 141 20

22 38 141 20

24 45 166 25

25 45 166 25

26 45 166 25

28 45 166 25

30 45 166 25

32 53 186 32

7(.1¶.�¯=(//¶./(5¶
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Takým Çelikleri, Alaþýmlý
• çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Dökme demir (Min.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=25°
=12°

PARMAK FREZELER

ÝKÝ AÐIZLI KISA DELÝK FREZESÝ DIN 327
ZPS220418

HSSCo8

D l L d
h6 Z )é<$7�(85

2 4 48 6 2

3 5 49 6 2

4 7 51 6 2

5 8 52 6 2

6 8 52 6 2

7 10 60 10 2

8 11 61 10 2

9 11 61 10 2

10 13 63 10 2

11 13 70 12 2

12 16 73 12 2

13 16 73 12 2

14 16 73 12 2

15 16 73 12 2

16 19 79 16 2

17 19 79 16 2

18 19 79 16 2

19 19 79 16 2

20 22 88 20 2

22 22 88 20 2

24 26 102 25 2

25 26 102 25 2

26 26 102 25 2

28 26 102 25 2

30 26 102 25 2

32 32 112 32 2

36 32 112 32 2

40 38 118 32 2

7(.1¶.�¯=(//¶./(5¶
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)
• Dökme demir (Min.240 HB)
• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)
• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=25°
=12°

Z
2

PARMAK FREZELER
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ÇEKYA

ÝKÝ AÐIZLI KISA KÜRESEL FREZE DIN 1889
ZPS510418

HSSCo8

D
h10 l L d

h6
)é<$7�(85

4 7 51 6

5 8 52 6

6 8 52 6

7 10 60 10

8 11 61 10

9 11 61 10

10 13 63 10

11 13 70 12

12 16 73 12

13 16 73 12

14 16 73 12

15 16 73 12

16 19 79 16

18 19 79 16

20 22 88 20

22 22 88 20

24 26 102 25

25 26 102 25

28 26 102 25

30 26 102 25

32 32 112 32

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Dökme demir (Min.240 HB)

• Bakýr ve alaþýmlarý(Sertlik:22,2 Hrc)

DIN 1835B Z
2

PARMAK FREZELER

¶.¶�$©,=/,�.,6$�'(/¶.�)5(=(6¶���$/80é1<80�é é1���',1����
=36������

+66&R�

D
k10 l L d

h6 Z )é<$7�(85

2 7 51 6 2

2,5 8 52 6 2

3 8 52 6 2

3,5 10 54 6 2

4 11 55 6 2

4,5 11 55 6 2

5 13 57 6 2

6 13 57 6 2

7 16 66 10 2

8 19 69 10 2

9 19 69 10 2

10 22 72 10 2

11 22 79 12 2

12 26 83 12 2

13 26 83 12 2

14 26 83 12 2

15 26 83 12 2

16 32 92 16 2

17 32 92 16 2

18 32 92 16 2

19 32 92 16 2

20 38 104 20 2

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

ZrN

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

$ODæÛPVÛ]
Alüminyumlar için

Zirkonyum Nitrür

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Takým Çelikleri, Alaþýmlý
• çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)

• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)

• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=40°
=20°

ZrN Z
2

PARMAK FREZELER
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ÇEKYA

ÝKÝ AÐIZLI KISA KÜRESEL FREZE DIN 1889
ZPS510418

HSSCo8

D
h10 l L d

h6
)é<$7�(85

4 7 51 6

5 8 52 6

6 8 52 6

7 10 60 10

8 11 61 10

9 11 61 10

10 13 63 10

11 13 70 12

12 16 73 12

13 16 73 12

14 16 73 12

15 16 73 12

16 19 79 16

18 19 79 16

20 22 88 20

22 22 88 20

24 26 102 25

25 26 102 25

28 26 102 25

30 26 102 25

32 32 112 32

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Dökme demir (Min.240 HB)

• Bakýr ve alaþýmlarý(Sertlik:22,2 Hrc)

DIN 1835B Z
2

PARMAK FREZELER

¶.¶�$©,=/,�.,6$�'(/¶.�)5(=(6¶���$/80é1<80�é é1���',1����
=36������

+66&R�

D
k10 l L d

h6 Z )é<$7�(85

2 7 51 6 2

2,5 8 52 6 2

3 8 52 6 2

3,5 10 54 6 2

4 11 55 6 2

4,5 11 55 6 2

5 13 57 6 2

6 13 57 6 2

7 16 66 10 2

8 19 69 10 2

9 19 69 10 2

10 22 72 10 2

11 22 79 12 2

12 26 83 12 2

13 26 83 12 2

14 26 83 12 2

15 26 83 12 2

16 32 92 16 2

17 32 92 16 2

18 32 92 16 2

19 32 92 16 2

20 38 104 20 2

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

ZrN

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

$ODæÛPVÛ]
Alüminyumlar için

Zirkonyum Nitrür

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Takým Çelikleri, Alaþýmlý
• çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý
• çelikler (Sertlik:24,8 Hrc)

• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)

• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

=40°
=20°

ZrN Z
2

PARMAK FREZELER
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ÇEKYA

T-KANAL FREZE ÇAPRAZ DÝÞLÝ DIN 851
ZPS310215

HSSCo5

D S
d11 L d1

h12
d
h6 Z a )é<$7�(85

11 4 53,5 4 10 6 5

12,5 6 57 5 10 6 6

16 8 62 7 10 6 8

18 8 70 8 12 6 10

19 9 71 8 12 6 > 8

21 9 74 10 12 6 12

22 10 75 10 12 6 > 10

25 11 82 12 16 8 14

28 12 85 13 16 8 > 13

32 14 90 15 16 8 18

36 16 103 17 25 8 > 17

40 18 108 19 25 10 22

45 20 113 21 25 10 > 21

50 22 124 25 32 10 28

60 28 139 30 32 10 36

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 900 N/mm² mukavemetindeki
• alaþýmlý dövme çelikler

• Takým çelikleri

• Toklaþtýrýlmýþ çelikler

• Paslanmaz ve yüksek ýsýya
• dayanýklý çelikler

q�'ÏNÕP�DODæÛPOÛ�PDO]HPHOHU

• Kama yuvalarýnýn açýlmasýnda

DIN 1835B =10°
=10° N

T FREZELER

Z
2

DIN 1835B

ÝKÝ AÐIZLI UZUN KÜRESEL FREZE
ZPS511418

HSSCo8

D
h10 I L d

h6
)é<$7�(85

4 11 63 6

5 13 68 6

6 13 68 6

7 16 80 10

8 19 88 10

9 19 88 10

10 22 95 10

11 22 102 12

12 26 110 12

13 26 110 12

14 26 110 12

15 26 110 12

16 32 123 16

18 32 123 16

20 38 141 20

22 38 141 20

24 45 166 25

25 45 166 25

28 45 166 25

30 45 166 25

32 53 186 32

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Dökme demir (Min.240 HB)

• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)

PARMAK FREZELER
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ÇEKYA

T-KANAL FREZE ÇAPRAZ DÝÞLÝ DIN 851
ZPS310215

HSSCo5

D S
d11 L d1

h12
d
h6 Z a )é<$7�(85

11 4 53,5 4 10 6 5

12,5 6 57 5 10 6 6

16 8 62 7 10 6 8

18 8 70 8 12 6 10

19 9 71 8 12 6 > 8

21 9 74 10 12 6 12

22 10 75 10 12 6 > 10

25 11 82 12 16 8 14

28 12 85 13 16 8 > 13

32 14 90 15 16 8 18

36 16 103 17 25 8 > 17

40 18 108 19 25 10 22

45 20 113 21 25 10 > 21

50 22 124 25 32 10 28

60 28 139 30 32 10 36

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 900 N/mm² mukavemetindeki
• alaþýmlý dövme çelikler

• Takým çelikleri

• Toklaþtýrýlmýþ çelikler

• Paslanmaz ve yüksek ýsýya
• dayanýklý çelikler

q�'ÏNÕP�DODæÛPOÛ�PDO]HPHOHU

• Kama yuvalarýnýn açýlmasýnda

DIN 1835B =10°
=10° N

T FREZELER

Z
2

DIN 1835B

ÝKÝ AÐIZLI UZUN KÜRESEL FREZE
ZPS511418

HSSCo8

D
h10 I L d

h6
)é<$7�(85

4 11 63 6

5 13 68 6

6 13 68 6

7 16 80 10

8 19 88 10

9 19 88 10

10 22 95 10

11 22 102 12

12 26 110 12

13 26 110 12

14 26 110 12

15 26 110 12

16 32 123 16

18 32 123 16

20 38 141 20

22 38 141 20

24 45 166 25

25 45 166 25

28 45 166 25

30 45 166 25

32 53 186 32

7(.1¶.�¯=(//¶./(5é
DIN 1835BHSS

Co8

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon
• çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)

• Dökme demir (Max.240 HB)

• Dökme demir (Min.240 HB)

• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)

PARMAK FREZELER
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ÇEKYA

KIRLANGIÇ FREZE DIN 1833 A
ZPS330215

HSSCo5

p
±30’

D
js 16

I
js 14 L d

h6 Z )é<$7�(85

45° 16 4 60 12 10

45° 20 5 63 12 10

45° 25 6,3 67 12 10

45° 32 8 71 16 12

50° 16 5 60 12 10

50° 20 6,3 63 12 10

50° 25 8 67 12 10

55° 16 5,6 60 12 10

55° 20 7,1 63 12 10

55° 25 9 67 12 10

60° 16 6,3 60 12 10

60° 20 8 63 12 10

60° 25 10 67 12 10

60° 32 12,5 71 16 12

*65° 16 6,3 60 12 10

*65° 25 10 67 12 12

*70° 16 7 60 12 10

*70° 20 9 63 12 10

*70° 25 11 67 16 10

*75° 16 8 60 12 10

*75° 25 10 67 12 12

*80° 16 8 60 12 10

*80° 25 10 67 12 12

*85° 16 8 60 12 10

*85° 25 10 67 12 12

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 45° ve 60°lik kýrlangýç kuyruðu 
kanallarýnýn frezelenmesi

• 900 N/mm² mukavemetindeki çelikler
• Toklaþtýrýlmýþ çelikler
• Gri döküm metaller
• NE- metaller


����',1������VWDQGDUWÛQGD�GHèLOGLU�

DIN 1835B

°

°

=0

=0

KIRLANGIÇ FREZELER

T-YARIK FREZE ÇAPRAZ DÝÞLÝ DIN 850
ZPS320015

HSSCo5

D
h12

S
e 8 L d

 h6 Z b h )é<$7�(85

*4,5 1 50 6 6 1 1,4
*7,5 1,5 50 6 6 1,5 2,6
*7,5 2 50 6 6 2 2,6
10,5 2 50 6 6 2 3,7
10,5 2,5 50 6 6 2,5 3,7
10,5 3 50 6 6 3 3,7
13,5 2 56 10 6 - -
13,5 3 56 10 6 3 5
13,5 4 56 10 6 4 5
16,5 2 56 10 6 3 6,5
16,5 3 56 10 6 3 6,5
16,5 4 56 10 6 4 6,5
16,5 5 56 10 6 5 6,5
19,5 3 63 10 8 - -
19,5 4 63 10 8 4 7,5
19,5 5 63 10 8 5 7,5
19,5 6 63 10 8 6 7,5
22,5 4 63 10 8 - -
22,5 5 63 10 8 5 9
22,5 6 63 10 8 6 9
22,5 8 63 10 8 8 9
25,5 5 63 10 10 - -
25,5 6 63 10 10 6 10
28,5 6 63 10 10 6 11
28,5 8 63 10 10 8 11
28,5 10 71 12 10 10 11
32,5 6 71 12 10 - -
32,5 7 71 12 10 - -
32,5 8 71 12 10 8 13
32,5 10 71 12 10 10 13
38,5 8 71 12 10 - -
45,5 8 71 12 12 - -
45,5 10 71 12 12 10 16

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 900 N/mm² mukavemetindeki alaþýmlý 
dövme çelikler

• Takým çelikleri
• Toklaþtýrýlmýþ çelikler
• Paslanmaz ve yüksek ýsýya dayanýklý 

çelikler
q�'ÏNÕP�DOD×ÛPOÖ�PDO]HPHOHU
• Kama yuvalarýnýn açýlmasýnda

DIN 1835B =10°
=10°

T FREZELER


����'Õ]�GLæOLGLU�
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ÇEKYA

KIRLANGIÇ FREZE DIN 1833 A
ZPS330215

HSSCo5

p
±30’

D
js 16

I
js 14 L d

h6 Z )é<$7�(85

45° 16 4 60 12 10

45° 20 5 63 12 10

45° 25 6,3 67 12 10

45° 32 8 71 16 12

50° 16 5 60 12 10

50° 20 6,3 63 12 10

50° 25 8 67 12 10

55° 16 5,6 60 12 10

55° 20 7,1 63 12 10

55° 25 9 67 12 10

60° 16 6,3 60 12 10

60° 20 8 63 12 10

60° 25 10 67 12 10

60° 32 12,5 71 16 12

*65° 16 6,3 60 12 10

*65° 25 10 67 12 12

*70° 16 7 60 12 10

*70° 20 9 63 12 10

*70° 25 11 67 16 10

*75° 16 8 60 12 10

*75° 25 10 67 12 12

*80° 16 8 60 12 10

*80° 25 10 67 12 12

*85° 16 8 60 12 10

*85° 25 10 67 12 12

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 45° ve 60°lik kýrlangýç kuyruðu 
kanallarýnýn frezelenmesi

• 900 N/mm² mukavemetindeki çelikler
• Toklaþtýrýlmýþ çelikler
• Gri döküm metaller
• NE- metaller


����',1������VWDQGDUWÛQGD�GHèLOGLU�

DIN 1835B

°

°

=0

=0

KIRLANGIÇ FREZELER

T-YARIK FREZE ÇAPRAZ DÝÞLÝ DIN 850
ZPS320015

HSSCo5

D
h12

S
e 8 L d

 h6 Z b h )é<$7�(85

*4,5 1 50 6 6 1 1,4
*7,5 1,5 50 6 6 1,5 2,6
*7,5 2 50 6 6 2 2,6
10,5 2 50 6 6 2 3,7
10,5 2,5 50 6 6 2,5 3,7
10,5 3 50 6 6 3 3,7
13,5 2 56 10 6 - -
13,5 3 56 10 6 3 5
13,5 4 56 10 6 4 5
16,5 2 56 10 6 3 6,5
16,5 3 56 10 6 3 6,5
16,5 4 56 10 6 4 6,5
16,5 5 56 10 6 5 6,5
19,5 3 63 10 8 - -
19,5 4 63 10 8 4 7,5
19,5 5 63 10 8 5 7,5
19,5 6 63 10 8 6 7,5
22,5 4 63 10 8 - -
22,5 5 63 10 8 5 9
22,5 6 63 10 8 6 9
22,5 8 63 10 8 8 9
25,5 5 63 10 10 - -
25,5 6 63 10 10 6 10
28,5 6 63 10 10 6 11
28,5 8 63 10 10 8 11
28,5 10 71 12 10 10 11
32,5 6 71 12 10 - -
32,5 7 71 12 10 - -
32,5 8 71 12 10 8 13
32,5 10 71 12 10 10 13
38,5 8 71 12 10 - -
45,5 8 71 12 12 - -
45,5 10 71 12 12 10 16

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 900 N/mm² mukavemetindeki alaþýmlý 
dövme çelikler

• Takým çelikleri
• Toklaþtýrýlmýþ çelikler
• Paslanmaz ve yüksek ýsýya dayanýklý 

çelikler
q�'ÏNÕP�DOD×ÛPOÖ�PDO]HPHOHU
• Kama yuvalarýnýn açýlmasýnda

DIN 1835B =10°
=10°

T FREZELER


����'Õ]�GLæOLGLU�
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ÇEKYA

KÖÞE YUVARLAMA FREZE DIN 6518
ZPS360018

HSSCo8

R
H11 D L d

h6 Z )é<$7�(85

1 8 60 10 4

1,5 9 60 10 4

1,6 9,2 60 10 4

2 10 60 10 4

2,5 11 60 10 4

3 12 60 12 4

3,5 13 60 12 4

4 14 60 12 4

4,5 15 60 12 4

5 16 60 12 4

5,5 19 67 16 4

6 20 67 16 4

6,5 21 71 16 4

7 22 71 16 4

7,5 23 71 16 4

8 24 71 16 4

8,5 25 85 25 4

9 26 85 25 4

9,5 27 85 25 4

10 28 85 25 4

10,5 31 90 25 4

11 32 90 25 4

12 34 90 25 4

12,5 41 100 25 6

13 42 100 25 6

14 44 100 25 6

15 46 100 25 6

16 48 100 25 6

18 52 112 32 6

20 56 112 32 6

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

• Ýmalat çelikleri  
• Düþük alaþýmlý çelikler
q�$OÕPLQ\XP�YH�DODæÛPODUÛ�VL������
q�.URP�1LNHO�DODæÛPODUÛ��������1�PP�

Not: Yukarýdaki malzemelerin keskin 
köþelerine radyüs oluþturmak için 
kullanýlýr.

DIN 1835B =0°
=9°

.¯·(�<89$5/$0$�)5(=(/(5é

v

v

°

°

=0

=0

KIRLANGIÇ FREZE DIN 1833 B
ZPS350015

HSSCo5

p
±30’

D
js 16

l
js14 L d

h6 Z )é<$7�(85

45° 16 4 60 12 10

45° 20 5 63 12 10

45° 25 6,3 67 12 10

45° 32 8 71 16 12

50° 16 5 60 12 12

50° 20 6,3 63 12 12

50° 25 8 67 12 12

55° 16 5,6 60 12 10

55° 20 7,1 63 12 10

55° 25 9 67 12 12

60° 16 6,3 60 12 10

60° 20 8 63 12 10

60° 25 10 67 12 10

60° 32 12,5 71 16 12

*65° 16 6,3 60 12 10

*65° 25 10 67 12 12

*70° 16 7 60 12 10

*70° 20 9 63 12 10

*70° 25 11 67 16 10

*75° 16 8 60 12 10

*75° 25 10 67 12 12

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 45° ve 60°lik kýrlangýç kuyruðu  
kanallarýnýn frezelenmesi

• 900 N/mm² mukavemetindeki çelikler
• Toklaþtýrýlmýþ çelikler
• Gri döküm metaller
• NE- metaller


����',1������VWDQGDUWÛQGD�GHèLOGLU�

DIN 1835B

KIRLANGIÇ FREZELER
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ÇEKYA

KÖÞE YUVARLAMA FREZE DIN 6518
ZPS360018

HSSCo8

R
H11 D L d

h6 Z )é<$7�(85

1 8 60 10 4

1,5 9 60 10 4

1,6 9,2 60 10 4

2 10 60 10 4

2,5 11 60 10 4

3 12 60 12 4

3,5 13 60 12 4

4 14 60 12 4

4,5 15 60 12 4

5 16 60 12 4

5,5 19 67 16 4

6 20 67 16 4

6,5 21 71 16 4

7 22 71 16 4

7,5 23 71 16 4

8 24 71 16 4

8,5 25 85 25 4

9 26 85 25 4

9,5 27 85 25 4

10 28 85 25 4

10,5 31 90 25 4

11 32 90 25 4

12 34 90 25 4

12,5 41 100 25 6

13 42 100 25 6

14 44 100 25 6

15 46 100 25 6

16 48 100 25 6

18 52 112 32 6

20 56 112 32 6

Yüksek hýz çeliði
%8 kobaltlý

• Ýmalat çelikleri  
• Düþük alaþýmlý çelikler
q�$OÕPLQ\XP�YH�DODæÛPODUÛ�VL������
q�.URP�1LNHO�DODæÛPODUÛ��������1�PP�

Not: Yukarýdaki malzemelerin keskin 
köþelerine radyüs oluþturmak için 
kullanýlýr.

DIN 1835B =0°
=9°

.¯·(�<89$5/$0$�)5(=(/(5é

v

v

°

°

=0

=0

KIRLANGIÇ FREZE DIN 1833 B
ZPS350015

HSSCo5

p
±30’

D
js 16

l
js14 L d

h6 Z )é<$7�(85

45° 16 4 60 12 10

45° 20 5 63 12 10

45° 25 6,3 67 12 10

45° 32 8 71 16 12

50° 16 5 60 12 12

50° 20 6,3 63 12 12

50° 25 8 67 12 12

55° 16 5,6 60 12 10

55° 20 7,1 63 12 10

55° 25 9 67 12 12

60° 16 6,3 60 12 10

60° 20 8 63 12 10

60° 25 10 67 12 10

60° 32 12,5 71 16 12

*65° 16 6,3 60 12 10

*65° 25 10 67 12 12

*70° 16 7 60 12 10

*70° 20 9 63 12 10

*70° 25 11 67 16 10

*75° 16 8 60 12 10

*75° 25 10 67 12 12

Yüksek hýz çeliði
%5 kobaltlý

• 45° ve 60°lik kýrlangýç kuyruðu  
kanallarýnýn frezelenmesi

• 900 N/mm² mukavemetindeki çelikler
• Toklaþtýrýlmýþ çelikler
• Gri döküm metaller
• NE- metaller


����',1������VWDQGDUWÛQGD�GHèLOGLU�

DIN 1835B

KIRLANGIÇ FREZELER
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ÇEKYA

KANAL FREZELER HSSE

D
js16

S
s10

d
H7 Z

)é<$7�(85
ZPS 7203 ZPS 7303 ZPS 7203 ZPS 7303

50 4 - 16 - 18
50 5 - 16 - 18
50 6 - 16 - 18
63 4 - 22 - 20
63 5 - 22 - 20
63 6 - 22 - 20
63 8 - 22 - 20
63 10 - 22 - 20
63 12 - 22 - 20
80 4 - 22 - 20
80 5 - 22 - 20
80 6 - 22 - 22
80 8 - 22 - 22
80 10 22 - 14 22
80 12 - 22 - 22

100 6 - 32 - 22
100 8 - 22 - 24
100 10 - 22 - 24
100 10 27 22 14 24
100 12 - 22 - 24
100 12 27 - 14 -
100 12 32 - 14 -
100 14 - 22 - 24
100 16 - 27 - 24
125 6 - 32 - 28
125 8 - 32 - 22
125 10 - 32 - 26
125 12 - 27 - 26
125 12 32 - 22 -
125 14 32 - 22 26
125 16 - 27 - 26
125 18 - 32 - 26
125 20 - 32 26 -
160 8 40 - 26 -
160 10 40 - 18 -
160 12 40 - 26 -
160 14 40 - 26 -
160 16 40 - 26 -
160 18 - 32 - 28
160 20 - - 18 -
160 22 - 40 - 28

ZPS 7203

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’akadar olan malzemeler içindir.

Yüksek hýz çeliði HSSCo

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)

• Dökme demir (Max.240 HB)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)

• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

ZPS 7303
Yüksek hýz çeliði HSSCo

2UWD�YH�\ÕNVHN�GD\DQÛNOÛ��PDO]HPHOHULQ�
IUH]HOHQPHVL��LÀLQGLU�� HNPH�GD\DQÛPÛ����03D�NDGDU�RODQ
malzemeler içindir.

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
q�,VÛO�LæOHP�JÏUPÕæ�DODæÛPOÛ�ÀHOLNOHU
(Sertlik:34,4 Hrc)

• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Dökme demir (Min.240 HB)

• Sementasyon, Nitrasyon çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Takým Çelikleri, Alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)

KANAL FREZELER

VALS ALIN FREZE DIN 1880
ZPS620973

HSSE

D
js 16 L d

h7 Z )é<$7�(85

40 32 16 6

50 36 22 8

63 40 27 8

80 45 27 10

100 50 32 10

125 56 40 12

160 63 50 14

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

Yüksek hýz çeliði  HSSCo

• Alaþýmsýz çelikler(180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 
Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon çelikleri 
(Sertlik:27,1 Hrc)

• Takým Çelikleri, Alaþýmlý çelikler 
(Sertlik:34,4 Hrc)

• Dökme demir (Min.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý çelikler 
(Sertlik:24,8 Hrc)

VALS ALIN FREZELER
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ÇEKYA

KANAL FREZELER HSSE

D
js16

S
s10

d
H7 Z

)é<$7�(85
ZPS 7203 ZPS 7303 ZPS 7203 ZPS 7303

50 4 - 16 - 18
50 5 - 16 - 18
50 6 - 16 - 18
63 4 - 22 - 20
63 5 - 22 - 20
63 6 - 22 - 20
63 8 - 22 - 20
63 10 - 22 - 20
63 12 - 22 - 20
80 4 - 22 - 20
80 5 - 22 - 20
80 6 - 22 - 22
80 8 - 22 - 22
80 10 22 - 14 22
80 12 - 22 - 22

100 6 - 32 - 22
100 8 - 22 - 24
100 10 - 22 - 24
100 10 27 22 14 24
100 12 - 22 - 24
100 12 27 - 14 -
100 12 32 - 14 -
100 14 - 22 - 24
100 16 - 27 - 24
125 6 - 32 - 28
125 8 - 32 - 22
125 10 - 32 - 26
125 12 - 27 - 26
125 12 32 - 22 -
125 14 32 - 22 26
125 16 - 27 - 26
125 18 - 32 - 26
125 20 - 32 26 -
160 8 40 - 26 -
160 10 40 - 18 -
160 12 40 - 26 -
160 14 40 - 26 -
160 16 40 - 26 -
160 18 - 32 - 28
160 20 - - 18 -
160 22 - 40 - 28

ZPS 7203

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’akadar olan malzemeler içindir.

Yüksek hýz çeliði HSSCo

• Alaþýmsýz çelikler (180 HB)
• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
• Dökme demir (Max.240 HB)

• Dökme demir (Max.240 HB)
• Bakýr ve alaþýmlarý (Sertlik:22,2 Hrc)

• Alüminyum ve alaþýmlarý (152 HB)

ZPS 7303
Yüksek hýz çeliði HSSCo

2UWD�YH�\ÕNVHN�GD\DQÛNOÛ��PDO]HPHOHULQ�
IUH]HOHQPHVL��LÀLQGLU�� HNPH�GD\DQÛPÛ����03D�NDGDU�RODQ
malzemeler içindir.

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)
q�,VÛO�LæOHP�JÏUPÕæ�DODæÛPOÛ�ÀHOLNOHU
(Sertlik:34,4 Hrc)

• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)
• Dökme demir (Min.240 HB)

• Sementasyon, Nitrasyon çelikleri (Sertlik:27,1 Hrc)
• Takým Çelikleri, Alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 Hrc)

KANAL FREZELER

VALS ALIN FREZE DIN 1880
ZPS620973

HSSE

D
js 16 L d

h7 Z )é<$7�(85

40 32 16 6

50 36 22 8

63 40 27 8

80 45 27 10

100 50 32 10

125 56 40 12

160 63 50 14

Genel kullaným içindir.
Çekme dayanýmý 900 MPa’a
kadar olan malzemeler için.

Yüksek hýz çeliði  HSSCo

• Alaþýmsýz çelikler(180 HB)

• Yapý çelikleri (Sertlik:24 Hrc)

• Düþük alaþýmlý çelikler (Sertlik:34,4 
Hrc)

• Sementasyon nitrürasyon çelikleri 
(Sertlik:27,1 Hrc)

• Takým Çelikleri, Alaþýmlý çelikler 
(Sertlik:34,4 Hrc)

• Dökme demir (Min.240 HB)

• Korozyona ve asite dayanýklý çelikler 
(Sertlik:24,8 Hrc)

VALS ALIN FREZELER
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ÇEKYA

ÝÇ BÜKEY FREZE DIN 855 A
ZPS820070

HSS

R
H 11

D
js 16 S d

H 7 Z )é<$7�(85

1 50 6 16 14

1,25 50 6 16 14

1,6 50 8 16 14

2 50 9 16 14

2,5 63 10 22 12

3 63 12 22 12

3,15 63 12 22 12

3,5** 63 16 22 12

4 63 16 22 12

4,5** 63 18 22 12

5 63 20 22 12

6 80 24 27 12

6,3 80 24 27 12

7** 80 24 27 12

8 80 32 27 12

9** 100 32 32 12

10 100 36 32 12

12* 100 40 32 12

12,5* 100 40 32 12

16* 125 50 32 10

20* 125 60 32 10

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri

• Dökme demirler

• Düþük alaþýmlý çelikler

Not: Yukarýdaki malzemelerde, istenilen 
UDG\ÕVWH�NÛUODQJÛÀ�NX\UXèX�ROX×WXUPDGD�
kullanýlýr.

*      Çek normuna uygundur. 


����',1�����VWDQGDUWÛQD�X\JXQ�GHèLOGLU���éVWHèH�EDèOÛ�

ÝÇ BÜKEY FREZELER

DIÞ BÜKEY FREZE DIN 856
ZPS810070

HSS

R
k11

D
js16 S d

H7 Z )é<$7�(85

1 50 2 16 14

1,25 50 2,5 16 14

1,5 50 3 16 14

1,6 50 3,2 16 14

2 50 4 16 14

2,5 63 5 22 12

3 63 6 22 12

3,15 63 6,3 22 12

3,5** 63 7 22 12

4 63 8 22 12

4,5** 63 9 22 12

5 63 10 22 12

5,5** 80 11 27 12

6 80 12 27 12

6,3 80 12,6 27 12

6,5** 80 13 27 12

7** 80 14 27 12

7,5** 80 15 27 12

8 80 16 27 12

8,5** 100 17 32 12

9** 100 18 32 12

9,5** 100 19 32 12

10 100 20 32 12

11** 100 22 32 12

12 100 24 32 12

12,5 100 25 32 12

14* 125 28 40 12

16 125 32 32 12

15** 125 30 32 12

18* 125 36 40 12

20 125 40 32 12

25* 160 50 40 12

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri
• Dökme demirler
• Düþük alaþýmlý çelikler

Not: Yukarýdaki malzemelerde, istenilen 
radyüste iç bükey yüzey  oluþturmada 
kullanýlýr.

*      Çek normuna uygundur. 


����',1�����VWDQGDUWÛQD�X\JXQ�GHèLOGLU���éVWHèH�EDèOÛ�

DIN
856

DIÞ BÜKEY FREZELER
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ÇEKYA

ÝÇ BÜKEY FREZE DIN 855 A
ZPS820070

HSS

R
H 11

D
js 16 S d

H 7 Z )é<$7�(85

1 50 6 16 14

1,25 50 6 16 14

1,6 50 8 16 14

2 50 9 16 14

2,5 63 10 22 12

3 63 12 22 12

3,15 63 12 22 12

3,5** 63 16 22 12

4 63 16 22 12

4,5** 63 18 22 12

5 63 20 22 12

6 80 24 27 12

6,3 80 24 27 12

7** 80 24 27 12

8 80 32 27 12

9** 100 32 32 12

10 100 36 32 12

12* 100 40 32 12

12,5* 100 40 32 12

16* 125 50 32 10

20* 125 60 32 10

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri

• Dökme demirler

• Düþük alaþýmlý çelikler

Not: Yukarýdaki malzemelerde, istenilen 
UDG\ÕVWH�NÛUODQJÛÀ�NX\UXèX�ROX×WXUPDGD�
kullanýlýr.

*      Çek normuna uygundur. 


����',1�����VWDQGDUWÛQD�X\JXQ�GHèLOGLU���éVWHèH�EDèOÛ�

ÝÇ BÜKEY FREZELER

DIÞ BÜKEY FREZE DIN 856
ZPS810070

HSS

R
k11

D
js16 S d

H7 Z )é<$7�(85

1 50 2 16 14

1,25 50 2,5 16 14

1,5 50 3 16 14

1,6 50 3,2 16 14

2 50 4 16 14

2,5 63 5 22 12

3 63 6 22 12

3,15 63 6,3 22 12

3,5** 63 7 22 12

4 63 8 22 12

4,5** 63 9 22 12

5 63 10 22 12

5,5** 80 11 27 12

6 80 12 27 12

6,3 80 12,6 27 12

6,5** 80 13 27 12

7** 80 14 27 12

7,5** 80 15 27 12

8 80 16 27 12

8,5** 100 17 32 12

9** 100 18 32 12

9,5** 100 19 32 12

10 100 20 32 12

11** 100 22 32 12

12 100 24 32 12

12,5 100 25 32 12

14* 125 28 40 12

16 125 32 32 12

15** 125 30 32 12

18* 125 36 40 12

20 125 40 32 12

25* 160 50 40 12

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri
• Dökme demirler
• Düþük alaþýmlý çelikler

Not: Yukarýdaki malzemelerde, istenilen 
radyüste iç bükey yüzey  oluþturmada 
kullanýlýr.

*      Çek normuna uygundur. 


����',1�����VWDQGDUWÛQD�X\JXQ�GHèLOGLU���éVWHèH�EDèOÛ�

DIN
856

DIÞ BÜKEY FREZELER
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ÇEKYA

PRÝZMA FREZE DIN 847
ZPS857070

HSS

p
±30’

D
js16

S
js16

d
H7 Z )é<$7�(85

45° 50 8 16 22

45° 63 10 22 24

45° 80 12 27 26

45° 100 18 32 28

60° 50 10 16 18

60° 63 14 22 20

60° 80 18 27 22

60° 100 25 32 24

90° 50 14 16 16

90° 63 20 22 18

90° 80 22 27 20

90° 100 32 32 24

*120° 50 14 16 16

*120° 63 20 22 16

*120° 80 25 27 20

*120° 100 36 32 24

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri

• Düþük alaþýmlý çelikler

• Dökme demirler

Not: Yukarýdaki malzemelerin,
üzerine 45°- 60°-90°-120° V-KANAL 
ROXæWXUPDGD�NXOODQÛOÛU�


����',1�����QRUPXQD�X\JXQ�GHèLOGLU���éVWHèH�EDèOÛ�

PRÝZMA FREZELER

KONÝK ALIN FREZE DIN 842
ZPS853270

HSS

p
±20’

D
js 16

S
js 14

d
H 7 Z )é<$7�(85

45° 40 10 10 14

45° 50 13 13 16

45° 63 18 16 18

45° 80 22 22 20

45° 100 28 27 22

45° 125 36 32 24

45° 160 45 40 28

50° 40 13 10 14

50° 50 16 13 16

50° 63 20 16 18

50° 80 25 22 20

50° 100 32 27 22

50° 125 40 32 24

50° 160 50 40 28

55° 40 13 10 14

55° 50 16 13 16

55° 63 20 16 18

55° 80 25 22 20

55° 100 32 27 22

55° 125 40 32 24

60° 40 13 10 14

60° 50 16 13 16

60° 63 20 16 18

60° 80 25 22 20

60° 100 32 27 22

60° 125 40 32 26

60° 160 50 40 28

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri

• Dökme demirler

• Düþük alaþýmlý çelikler

Not: Yukarýdaki malzemelerde, istenilen 
UDG\ÕVWH�NÛUODQJÛÀ�NX\UXèX�ROX×WXUPDGD�
kullanýlýr.

.21é.�$/,1�)5(=(/(5
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ÇEKYA

PRÝZMA FREZE DIN 847
ZPS857070

HSS

p
±30’

D
js16

S
js16

d
H7 Z )é<$7�(85

45° 50 8 16 22

45° 63 10 22 24

45° 80 12 27 26

45° 100 18 32 28

60° 50 10 16 18

60° 63 14 22 20

60° 80 18 27 22

60° 100 25 32 24

90° 50 14 16 16

90° 63 20 22 18

90° 80 22 27 20

90° 100 32 32 24

*120° 50 14 16 16

*120° 63 20 22 16

*120° 80 25 27 20

*120° 100 36 32 24

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri

• Düþük alaþýmlý çelikler

• Dökme demirler

Not: Yukarýdaki malzemelerin,
üzerine 45°- 60°-90°-120° V-KANAL 
ROXæWXUPDGD�NXOODQÛOÛU�


����',1�����QRUPXQD�X\JXQ�GHèLOGLU���éVWHèH�EDèOÛ�

PRÝZMA FREZELER

KONÝK ALIN FREZE DIN 842
ZPS853270

HSS

p
±20’

D
js 16

S
js 14

d
H 7 Z )é<$7�(85

45° 40 10 10 14

45° 50 13 13 16

45° 63 18 16 18

45° 80 22 22 20

45° 100 28 27 22

45° 125 36 32 24

45° 160 45 40 28

50° 40 13 10 14

50° 50 16 13 16

50° 63 20 16 18

50° 80 25 22 20

50° 100 32 27 22

50° 125 40 32 24

50° 160 50 40 28

55° 40 13 10 14

55° 50 16 13 16

55° 63 20 16 18

55° 80 25 22 20

55° 100 32 27 22

55° 125 40 32 24

60° 40 13 10 14

60° 50 16 13 16

60° 63 20 16 18

60° 80 25 22 20

60° 100 32 27 22

60° 125 40 32 26

60° 160 50 40 28

Yüksek hýz çeliði

• Ýmalat çelikleri

• Dökme demirler

• Düþük alaþýmlý çelikler

Not: Yukarýdaki malzemelerde, istenilen 
UDG\ÕVWH�NÛUODQJÛÀ�NX\UXèX�ROX×WXUPDGD�
kullanýlýr.

.21é.�$/,1�)5(=(/(5


