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ŞERİT TESTERELER (M42)

İÇİ DOLU MALZEMELERİN KESİMİ
İÇİN DİZAYN EDİLMİŞTİR
• POZÝTÝF KESME AÇISI UYGULANMIÞTIR

• ATÖLYE ÞARTLARINDAN  SERÝ ÝMALAT ÞARTLARINA
   VE AÐIR SANAYÝYE KADAR GENÝÞ  BÝR UYGULAMA  ALANI VARDIR

• ÖZELLÝKLE DOLU MALZEMELERÝN KESÝMÝ İÇİN UYGUNDUR

• HSS M42 ÝÞVEÇ ÇELÝÐÝNDEN ÝMAL EDÝLMÝÞTÝR

* İSTENİLEN BOYDA KESİLİR VE KAYNAK İÇİN AYRICA BİR ÜCRET ALINMAZ.

TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ

DÝÞ HATVESÝ ( diþ/inch )

EN x KALINLIK 2/3 3/4 4 / 6 5 / 8 6 / 10 8 / 12 10 / 14 FİYAT EUR

12 x 0,6

12 x 0,9

19 x 0,9

27 x 0.9

34 x 1.1

41 x 1.3

54 x 1.6

67 x 1,6

STOKTAN TEMÝN EDÝLÝR

İSTEĞE BAĞLI SİPARİŞ ALINIR
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TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ

DÝÞ HATVESÝ ( diþ/inch )

EN x KALINLIK 1,3 / 2 2 / 3 3 / 4 4/ 6 FİYAT EUR

27 x 0.9

34 x 1.1

41 x 1.3

STOKTAN TEMÝN EDÝLÝR

PASLANAMAZ ÇELİK, DOLU
MALZEMELERİN KESİMİ İÇİN
DİZAYN EDİLMİŞTİR
• YÜKSEK KESİM HIZLARI İÇİN UYGUNDUR

• OPTİMAL TALAŞ AKIŞI İLE KESME ORANINDA ARTIŞ

• YÜKSEK AŞINMA ve ISI DİRENCİ

• KESİLMESİ ZOR MALZEMELER İÇİN

• HSS M51 İSVEÇ ÇELİĞİNDEN İMAL EDİLMİŞTİR

• PASLANMAZ ÇELİK VE YÜKSEK ALAŞIMLI  ÇELİKLERDEN
   İMAL EDİLMİŞ, İÇİ DOLU MALZEMELERİN  KESİMİ İÇİN UYGUNDUR

ŞERİT TESTERELER (M51)

* İSTENİLEN BOYDA KESİLİR VE KAYNAK İÇİN AYRICA BİR ÜCRET ALINMAZ.
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TEKNÝK ÖZELLÝKLERÝ

DÝÞ HATVESÝ ( diþ/inch )

EN x KALINLIK 2/3 3/4 4/6 5/7 8/11 FİYAT EUR

27 x 0.9

34 x 1.1

41 x 1.3

54 x 1.6

STOKTAN TEMÝN EDÝLÝR

İSTEĞE BAĞLI SİPARİŞ ALINIR

PROFİL, BORU VE YAPI ÇELİKLERİ
GİBİ DARBELİ KESİMLER İÇİN
YÜKSEK PERFORMANS SAĞLAYAN
ÖZEL BİR TASARIMA SAHİPTİR
• ÞOKLARA, TÝTREÞÝME VE DÝÞ KIRILMALARINA DAYANIKLIDIR

• DÜÞÜK SES DÜZEYÝNDE KESÝM YAPAR

• ÖZELLÝKLE DEMET ÞEKLÝNDEKÝ PROFÝLLERÝN KESÝMÝ İÇİN
UYGUNDUR

GENEL BÝLGÝLER

• HSS M42 ÝÞVEÇ ÇELÝÐÝNDEN ÝMAL EDÝLMÝÞTÝR

• ÞU ANDA ÝSVEÇ’TE ÇELÝK TESTERE ÝMAL EDEN TEK FABRÝKADIR

• ÝSVEÇ’TEKÝ FABRİKASINDA SON TEKNOLOJÝ ÝLE OTOMATÝK
MAKÝNALARLA SADECE ÞERÝT TESTERE ÝMAL ETMEKTEDÝR

ŞERİT TESTERELER (M42)

* İSTENİLEN BOYDA KESİLİR VE KAYNAK İÇİN AYRICA BİR ÜCRET ALINMAZ.

ŞERİT TESTERELER (M51)
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TEKNİK BİLGİLER 

• BU TABLO İÇİ DOLU PARÇALARIN KESİMİNDE TAVSİYE EDİLEN DİŞ
   HATVESİNİ BULMAK İÇİN KULLANILIR.

• EN İYİ SEÇİM TABLODA DENK GELEN ALANIN EN BÜYÜK OLDUĞU
   HATVEDİR.

• ALÜMİNYUM, PLASTİK,  PRİNÇ,  BAKIR V.B. YUMUŞAK MALZEMELERİN
   KESİMİ İÇİN İKİ KADEME DAHA KABA DİŞLER SEÇİLMELİDİR.

• BU TABLO  BORULAR VE PROFİLLERİN KESİMİNDE TAVSİYE EDİLEN DİŞ
    HATVESİNİ BULMAK  İÇİN KULLANILIR.

• EN İYİ SEÇİM, TABLODA MALZEME DIŞ ÇAPI VEYA GENİŞLİĞİ İLE
   MALZEME ET KALINLIĞININ ÇAKIŞTIĞI ALANDA BELİRTİLEN HATVEDİR.

• TEMAK’ IN KENDİ TESİSLERİNDE KESİM VE KAYNAK İŞLEMLERİ YAPILIR.

• KAYNAK İÇİN AYRICA ÜCRET ALINMAZ.

• KAYNAKLANAN TESTERELERİN KESİCİ KISMINA PLASTİK KORUMA FİTİLİ TAKILIR.

•  TAMİR İÇİN GELEN TESTERELERDEN KAYNAK ÜCRETİ ALINIR.

NORMAL TESTERELERİN İLERLEMESİNİ (İNİŞ HIZINI) YARIYA DÜŞÜREREK 10-15 DAKİKA BU ŞEKİLDE  KESİM YAPINIZ. DAHA SONRA NORMAL 
İLERLEMEYE GEÇİNİZ. BU ARADA DEVİR DEĞİŞTİRMENİZE  GEREK YOKTUR. BU ŞEKİLDE TESTERENİN ÖMRÜNÜ UZATMIŞ OLURSUNUZ.

YENİ BİR ŞERİT TESTERENİN İLK KULLANIMINDA DİKKAT EDİLMESİ GEREKENLER
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TEKNİK BİLGİLER 

  KESME VERİLERİ
MALZEME DIN USA JIS KESME HIZI m/dk KESME ORANI  cm2/ dk

1.0060 St 60-2 A 572 Gr.65 SM 58 40-70 20-40

1.0401 C15 1016 S 15C 40-70 20-40

1.0503 C45 1045 S 45C 40-74 20-45

1.0570 St 52-3 A 572 Gr.50 SM 490 40-74 20-45

1.1158 Ck25 1025 S25C 40-74 20-45

1.1221 Ck60 1060 S58C 35-74 15-45

1.2080 X210Cr12 D3 SKD 1 15-37 5-18

1.2312 40CrMnMoS 8-6 25-59 10-30

1.2343 X38CrMoV5-1 H11 SKO 6 22-45 10-24

1.2363 X100CrMoV5-1 A2 SKD12 20-42 8-20

1.2379 X155CrVMo12-1 2 SKO 11 15-37 5-18

1.2510 100 MnCrW4 1 SKS 3 26-46 12-24

1.2606 X37CrMoW 5-1 H12 SKD 62 20-46 8-24

1.2714 56 NiCrMoV7 L6 SKT 4 26-46 12-26

1.2842 90 MnCrV 8 2 24-45 12-24

1.3343 s 6-5-2 M2 SKH 51 26-40 12-20

1.3247 S2-20-1-8 M42 SKH 59 26-40 12-20

1.3965 X8CrMnNi 18-8 Nitronic 50 12-32 4-12

1.4006 X10Cr13 410 SUS410 20-34 8-16

1.4028 X20Cr13 420 sus 420J1 26-38 6-20

1.4125 X105CrMo17 440 C SUS 440C 16-37 6-18

1.4301 X5CrNi 18-10 304 sus 304 16-38 6-20

1.4401 X5CrNiMo 17-12-2 316 sus 316 16-36 6-18

1.4462 X2CrNiMoN 22-5-3 2205 SUS 329J3L 16-34 6-14

1.4571 X6 CrNiMoTi17-12 -2 316 Ti SUS316 16-34 6-14

1.4841 X15CrNiSi 25-20 314 SUH 310 14-32 4-12

1.4864 X12NiCrSi 36-16 330 SUH 330 14-32 4-12

1.4923 X22 CrMoV 12 -1 14-32 4-12

1.4980 X5 NiCrTi 26-15 A286 SUH 660 14-32 4-12

1.5710 36 NiCr6 (X)3140 26-52 12-28

1.5755 31 NiCr14 3415 SNC 815 30-54 14-30

1.6310 20 MnMoNi-5 26-52 12-28

1.6523 20 NiCrMo2 8620 SNCM 220 26-54 14-30

1.6546 40 NiCrMo 2-2 8640 SNCM 240 30-54 10-30

1.6562 40 NiCrMo7 E4340 SNB24-1-5 30-54 10-30

1.6749 23 CrNiMo 7- 4-7 30-54 10-28

1.6985 28 CrMoNiV 4-9 36-58 16-34

1.7147 20 MnCr5 5120 SMnC420H 38-62 18-36

1.7225 42 CrMo4 4140 SCM 440 36-58 16-34

1.7228 50 CrMo4 4150 SCM 445 34-60 16-36

1.7335 13CrMo 4-4 A387 Gr. 12 SFVA F 12 40-64 18-38

1.7707 30 CrMoV9 28-58 16-34

1.8159 50 CrV4 6150 SUP10 32-54 12-30

1.8509 41 CrAIMo 7 A 355 Cl. A SACM 645 18-45 8-24


